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tomianki - Technologia uzdatniania k inwestorski ATH.ATH PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia hm \ Poszcz Razem
1 STACJA UZDATNIANIA WODY
1.1 Urzagdzenia i armatura
1/KNR 2-28 Zasuwa DN 150 szt.
d.1.|0208-05
1/analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
2 Kompletna Jednostka Napowietrzajgca np. JNG o $r. 1400 mm szt.
d.1.|kalk. wtasna
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
3|KNR 2-28 Mieszacz statyczny DN 125 kpl
d.1.|0208-04
1/analogia
1+1 kpl 2.000
RAZEM 2.000
4/KNR 2-28 Zawory bezpieczenstwa kothierzowe o $r. nom. 65/100 mm szt.
d.1./0210-01
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
5 . kpl.
d.1.|kalk. wtasna |Uktad sprezonego powietrza: dwie sprezarki z rizdzielniag pneumatyczng oraz
1 systemem przewodow
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
6 Kompletna Jednostka Filtracyjna np. JFG - 1800 - | stopieh szt.
d.1.|kalk. wtasna
1
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
7 Kompletna Jednostka Filtracyjna np. JFG - 1800 - Il stopien szt.
d.1.|kalk. wtasna
1
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
8/KNR 2-28 Zaladowanie zbiornika masa filtracyjng - uaktywnienie ztoza roztworem i prze- |t
d.1.|0212-02 mywaniem
1
poz.9 t 56.361
RAZEM 56.361
9/KNR 2-28 Zaladowanie zbiornika masa filtracyjng - wypetnienie ztozem/ dot | i Il stopnia - |t
d.1.|0212-01 bez ceny zloza
1
PoleKotaD(1.8)*0.2*2*4*2 <w. potrzymujgca 8-16mm> t 8.139
PoleKotaD(1.8)*0.1*2*4*2 <w. potrzymujgca 4-8mm> t 4.069
PoleKotaD(1.8)*0.1*2*4*2 <w. potrzymujgca 2-4mm> t 4.069
PoleKotaD(1.8)*0.6*1.9*4<masa G1> t 11.598
PoleKotaD(1.8)*1*2*4 <w. filtracyjna 0,8-1,4mm> t 20.347
PoleKotaD(1.8)*0.4*2*4 <w. filtracyjna 0,8-1,4mm> t 8.139
RAZEM 56.361
10/ KNR 2-28 Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - ptukanie ztoza woda po uaktywnieniu |t
d.1./0212-03
1
poz.9 t 56.361
RAZEM 56.361
11/KNR 2-05 Rampa do montazu filtrow kpl
d.1.|0120-04
1|analogia
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
12 Dodatek za utrudnienia - montaz urzadzen na | pietrze kpl.
d.1.|kalk. wtasna
1
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
13/KNR 2-28 Przepustnica dwukotnierzowa z napgdem recznym DN 200, dysk stal nie- szt.
d.1./0207-05 rdzewna
1
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
14/KNR 2-28 Przepustnica dwukotnierzowa z napgdem recznym DN 150, dysk stal nie- szt.
d.1./0207-04 rdzewna
1
2 szt. 2.000
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RAZEM 2.000
15/KNR 2-28 Zawory kotnierzowe, zwrotne o $r. nom. 150 mm np. typ 402 szt.
d.1./0208-04
1
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
16/ KNR 2-28 Zawor odpowietrzajgcy 3/4" np. typ 1.12 materiat stal kwasoodporna kpl.
d.1./0219-01
1|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
17/KNR 2-28 Przepustnica miedzykotnierzowa z napedem recznym DN 125, dysk stal nie- |szt.
d.1.|0207-04 rdzewna
1|analogia
142 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
18/KNR 7-07 Pompa ptuczaca np. TP 100 - 190/5,5kW kpl.
d.1./0101-03
1
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
19/KNR 2-28 Przepustnica miedzykotnierzowa z napedem recznym DN 150, dysk stal nie- |szt.
d.1.|0207-04 rdzewna
1
3+1 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
20|KNR 7-07 Dmuchawa np. KO8R - MD wraz z pakietem wyposazenia: Filtr powietrza, za- |kpl.
d.1.|0201-01 wor bezpieczenstwa, zawoér klapowy, przytacze elastyczne
1|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
21|KNR 2-28 Kompensator DN 200 szt.
d.1./0208-05
1|analogia
3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
22|KNR 2-28 Kompensator DN 125 szt.
d.1.|0208-04
1|analogia
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
23/KNNR 11 Uktad dozowania podchlorynu sodu wraz z wanng ochronng kpl.
d.1.|0608-04
1|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
24 Zestaw pomp sieciowych np. KPWC 5xCR45-3-2 (5x11,0kW) kpl.
d.1.|kalk. wkasna
1
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
25/KNR 2-15 Zawory czerpalne o $r.nom. 15 mm szt.
d.1./0114-01 kurek czerpalny 1/2"
1
3+1 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
26|KNR 2-28 Manometry kpl.
d.1.|0214-01
1
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
27|KNNR 11 Zestaw dozowania nadmanganianu potasu (ruchomy) kpl.
d.1.|0608-04
1|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
28/KNR 7-08 Uktad do pomiaru wolnego chloru oraz pH kpl
d.1./0104-02
1|analogia
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
29/KNR 2-28 Kosz ssawny DN 200 szt.
d.1.|0208-05
1|analogia
2 Szt. 2.000
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RAZEM 2.000
30|KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 220 mm technikg diamentowg w |cm
d.1.|0101-04 betonie zbrojonym
1
Obwo6dKotaD(20)*6 cm 376.800
RAZEM 376.800
31|KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 300 mm technikg diamentowag w |cm
d.1.|0101-05 betonie zbrojonym
1
Obwo6dKotaD(30)*3 cm 282.600
RAZEM 282.600
32/KNR 2-02 Reczny montaz przejsé tulejowych o masie 1 szt.do 25 kg/tancuch uszczelnia- |szt.
d.1./1912-01 jacy dla rury o ér. 100 mm
1
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
33/KNR 2-02 Reczny montaz przejsé tulejowych o masie 1 szt.do 25 kg/tancuch uszczelnia- |szt.
d.1./1912-01 jacy dla otw. 200 mm
1
6 Szt. 6.000
RAZEM 6.000
34/KNR 2-02 Reczny montaz przejsé tulejowych o masie 1 szt.do 50 kg/tancuch uszczelnia- |szt.
d.1.|1912-02 jacy dla otw. 300 mm
1
3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
35/KNR 2-02 Reczny montaz przejsé tulejowych o masie 1 szt.do 25 kg/tancuch uszczelnia- |szt.
d.1./1912-01 jacy dla otw. 224 mm
1
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
36/ KNR 2-02 Reczny montaz przejsé tulejowych o masie 1 szt.do 50 kg/tancuch uszczelnia- |szt.
d.1./1912-02 jacy dla otw. 264 mm
1
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
37 Montaz natrysku bezpieczenstwa z oczomyjka kpl
d.1.|kalk. wkasna
1
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
1.2 Ruroci ggi technologiczne
38|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 323.9 mm. |szt.
d.1./2118-01 Grubos¢ $cianki do 8.0 mm
2 zwezka fi 300/250 mm stal nierdzewna
2 <redukcja 300/250> szt. 2.000
RAZEM 2.000
39|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny |zigcz.
d.1.|0317-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki
2 do 10.0 mm
2 zlacz. 2.000
RAZEM 2.000
40|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 323.9 m
d.1.|2107-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
2 rura fi 250 ze stali nierdzewnej
11 m 11.000
RAZEM 11.000
41|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 323.9 mm. |szt.
d.1./2118-01 Grubos¢ $cianki do 8.0 mm
2 kolano fi 250 mm 90* stal nierdzewna
trojnik fi 250 mm stal nierdzewna
3 <kolano 90*> szt. 3.000
1 <trojnik> szt. 1.000
RAZEM 4.000
42|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny |zigcz.
d.1.|0317-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki
2 do 10.0 mm
3*2+3+1 zicz. 10.000
RAZEM 10.000
43|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 m
d.1.|2106-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm
2
11.95-1.34 m 10.610
RAZEM 10.610
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44/KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potacze- szt
d.1./1012-03 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
2|analogia wnetrznej 160-225 mm/wywijka kotnierzowa stal nierdzewna + kotnierz alumi-
niowy fi 200
20 szt 20.000
RAZEM 20.000
45|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 219.1 mm. |szt.
d.1.|2117-01 Grubos¢ $cianki do 6.3 mm
2 kolano fi 200 mm 90* stal nierdzewna
kolano fi 200 mm 45* stal nierdzewna
zwezka fi 200/150 mm stal nierdzewna
5 <kolano 90*> szt. 5.000
2 <kolano krétkie 1D - 90*> szt. 2.000
3 <kolano 45*> szt. 3.000
2 <redukcja 200/150> szt. 2.000
RAZEM 12.000
46|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |zigcz.
d.1.|0316-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 219.1 mm. Grubos$¢ $cianki
2 do 8.0 mm
10*2+2+20+3 zlgcz. 45.000
RAZEM 45.000
47|/KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 m
d.1.|2105-01 mm. Grubos$¢ scianki do 6.3 mm
2 rura fi 150 ze stali nierdzewnej
110+3.9 m 113.900
RAZEM 113.900
48|KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potacze- szt
d.1./1012-03 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
2|analogia wnetrznej 160-225 mm/wywijka kotnierzowa stal nierdzewna + kotnierz alumi-
niowy fi 150
84+32 szt 116.000
RAZEM 116.000
49|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 159.0 mm. |szt.
d.1.|2116-01 Grubos¢ $cianki do 6.3 mm
2 kolano fi 150 mm 90* stal nierdzewna
kolano fi 150 mm 45* stal nierdzewna
kolano fi 150 mm 15* stal nierdzewna
zwezka fi 150/100 mm stal nierdzewna
zwezka fi 150/125 mm stal nierdzewna
dennica fi 150 mm stal nierdzewna
tréjnik fi 150 mm stal nierdzewna
24+24+2<kolano 90*> szt. 50.000
15+1 <kolano 45*> szt. 16.000
1 <kolano 15*> szt. 1.000
1+2 <redukcja 150/100> szt. 3.000
4+1 <redukcja 150/125> szt. 5.000
1 <dennica 150> szt. 1.000
1 <trgjnik 150> szt. 1.000
RAZEM 77.000
50|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztgcz.
d.1.|0315-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubos$¢ Scianki
2 do 8.0 mm
67*2+1+2+4+1+2<redukcje>+3*1<tréjnik>+1<dennica>+84+25+32 zlacz. 289.000
RAZEM 289.000
51|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 m
d.1.|2104-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.0 mm
2 rura fi 125 mm stal nierdzewna
25+1.25 m 26.250
RAZEM 26.250
52|KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potgcze- szt
d.1./1012-02 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
2|analogia wnetrznej 110-140 mm/wywijka kotnierzowa stal nierdzewna + kotnierz alumi-
niowy fi 125
6+1 szt 7.000
RAZEM 7.000
53|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. |szt.
d.1.|2115-01 Grubos$¢ scianki do 4.0 mm
2 kolano fi 125 mm 90* stal nierdzewna
dennica fi 125 mm stal nierdzewna
zwezka fi 125/100 mm stal nierdzewna
4+1 <kolano 90*> szt. 5.000
3 <dennica 125> szt. 3.000
3<redukcja 125/100> szt. 3.000
RAZEM 11.000
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54/KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |zigcz.
d.1.|0314-05 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubos$¢ $cianki
2 do 6.3 mm
(4+1)*2+3+3+4+1<redukcja>+6+1+3 ztgcz. 31.000
RAZEM 31.000
55|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 m
d.1.|2104-01 mm. Grubos$¢ scianki do 4.0 mm
2 rura fi 100 mm stal nierdzewna
6+1.35 m 7.350
RAZEM 7.350
56| KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potacze- szt
d.1./1012-02 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
2|analogia wnetrznej 110-140 mm/wywijka kotnierzowa stal nierdzewna + kotnierz alumi-
niowy fi 100
8 szt 8.000
RAZEM 8.000
57|/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 133.0 mm. |szt.
d.1.|2115-01 Grubos¢ $cianki do 4.0 mm/100 mm
2|analogia kolano fi 100 mm 90* stal nierdzewna
kolano fi 100 mm 45* stal nierdzewna
1<kolano 90*> szt. 1.000
2<kolano 45*> szt. 2.000
RAZEM 3.000
58|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztgcz.
d.1.|0314-05 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubos$¢ Scianki
2 do 6.3 mm
3*2+3+1+2 <redukcja>+8 zlacz. 20.000
RAZEM 20.000
59|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 mm. |m
d.1.|2102-05 Grubos¢ $cianki do 4.0 mm
2 rura fi 80 mm stal nierdzewna
8 m 8.000
RAZEM 8.000
60|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 88.9 mm.  |szt.
d.1.|2114-05 Grubos¢ $cianki do 4.0 mm
2
8 <kolano> szt. 8.000
RAZEM 8.000
61|KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potgcze- szt
d.1./1012-01 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
2|analogia wnetrznej do 90 mm/wywijka kotnierzowa stal nierdzewna + kotnierz aluminio-
wy fi 80
64 szt 64.000
RAZEM 64.000
62|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |zigcz.
d.1.|0314-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 88.9. Grubo$é $cianki do 4.5
2 mm
p0z.61+8*2+32 ztgcz. 112.000
RAZEM 112.000
63|KNR 7-09 Montaz rurociggdw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm. |m
d.1.|2102-01 Grubos$¢ scianki do 4.5 mm
2|analogia rura fi 50 ze stali nierdzewnej
45 m 45.000
RAZEM 45.000
64/KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potacze- szt
d.1./1012-01 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
2|analogia wnetrznej do 90 mm/wywijka kotnierzowa stal nierdzewna + kotnierz aluminio-
wy fi 50
40 szt 40.000
RAZEM 40.000
65|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 57.0 mm.  |szt.
d.1.|2114-01 Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
2 kolano fi 50 mm 90* stal nierdzewna
10 <kolano> szt. 10.000
RAZEM 10.000
66|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztgcz.
d.1.|0313-05 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 57.0 mm. Grubos¢ scianki do
2 4.5 mm
40+12*2+24 zicz. 88.000
RAZEM 88.000
67|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 44.5 mm. |m
d.1.|2101-04 Grubos¢ $cianki do 4.0 mm
2|analogia rura fi 0 ze stali nierdzewnej
114 m 11.400
RAZEM 11.400
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68|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm.  |szt.
d.1./2114-01 Grubos$¢ scianki do 4.5 mm/ 40 mm
2|analogia kolano fi 40 mm 90* stal nierdzewna
8 <kolano> szt. 8.000
RAZEM 8.000
69/KNR 7-09 Spawanie rgczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztgcz.
d.1.|0313-05 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu do 57.0 mm. Grubos¢ $cianki do
2|analogia 4.5 mm/40 mm
8*2+4 ztgcz. 20.000
RAZEM 20.000
70 Odprowadzenie wezami elastycznymi mieszanki z odpoweietrzania filtrow oraz |m
d.1.|kalk. wtasna |aeratoréw do odwodnienia linoowego
2
40 m 40.000
RAZEM 40.000
1.3 Instalacja wentylacji i osuszania
71 Likwidacja istniejacych kratek nawiewu oraz wywiewu kpl
d.1.
3
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
72|KNR 2-17 Kratki wentylacyjne 75x325 mm (nawiewne) szt.
d.1./0138-01
3
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
73|KNR 2-17 Kratki wentylacyjne 325x225 mm szt.
d.1.|0138-02
3
2+1 szt. 3.000
RAZEM 3.000
74|KNR 2-17 Kratki wentylacyjne 825x75 mm szt.
d.1.|0138-04
3
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
75|KNR 2-17 Wywietrzak cylindryczny o sr. 200 mm, np. typ A WC 200 szt.
d.1.|0152-02
3
3+1 szt. 4.000
RAZEM 4.000
76|KNR 2-17 Wywietrzak zespolony dachowy o $r. 200 mm szt.
d.1.|0152-02
3
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
77|KNR 2-17 Przewody wentylacyjne z blachy stalowej, prostokatne, typ A/l o obwodzie do |m2
d.1.|0101-06 4400 mm - udziat ksztattek do 35 %
3
(0.8*2+0.125*2)*2.5 m?2 4.625
RAZEM 4.625
78|KNR 2-17 Wentylatory scienny o $r. 100 mm w pomieszczeniu WC szt.
d.1.|0204-01
3|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
79|KNR 2-17 Przewody wentylacyjne z blachy stalowej, prostokatne, typ A/l o obwodzie do |m2
d.1.|0101-04 1400 mm - udziat ksztattek do 35 %
3
(0.4*2+0.2*2)*2.5 m?2 3.000
RAZEM 3.000
80 KNR 2-17 Zaluzja samoczyna np. AKP 22 szt.
d.1.|0138-04
3|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
81 Dostawa i montaz osuszaczy powietrza np. typ KT 38F szt.
d.1.|kalk. wtasna
3
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
1.4 Rozruch technologiczny
82 Rozruch technologiczny szt.
d.1.|kalk. wtasna
4
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Lp.

Podstawa

Opis i wyliczenia

Poszcz

Razem

Szt.

1.000

RAZEM

1.000
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